FORMATS ET EPAISSEURS

Format standard : 1500 X 1500 mm ® ) )
Autres formats : 1500 X 1000 mm, T E S N IT Retrouvez toutes ces informations et plus encore :
1500 X 3000 mm, 1500 X 4500 mm,

bobine pour épaisseur sup ou égale 1,0 mm

Tableau des Compatibilités Chimiques

Epaisseurs standards :

BA-202 BA-203 BA-55 BA-EF BA-U BA-SOFT BA-GL 3000 BA-R BA-F/BA-RF  BA-CF/BA-RCF BA-C

(mini 0,6 mm pour versions armées) - E it
03-05-08-1,0-15-2,0et3,0mm
(autres épaisseurs : 4,0 -5,0 mm) ANER NRER NHER
Tolérances sur épaisseur : HEEEEE SHEEIEE HEHEEIERE
+/- 0,1 mm pour ép.< 1,0 mm Kcetamide =[e]#]#]#] [oovioomema  T#[=]# [+ [#[#] [oaicacs e -
et +/-10% pour ép.sup ou égal 1,0 mm Aceic ot 10% W e+ )% |#]=] [Een Oeggen gl -T=1-T-1-1-
! . 11 Acetic acid, 100% [Glacial + - - Ethane (gas) + |+ [+ + Palmitic acid LRI
tolérance sur format : +-~ 5% hceione ¥ Eers Porafinol NEBERE
Acetonitrile === == Ethyl acetate Pentane + | ¥ |+ #
TRAITEMENT DE SURFACE STANDARD ey e ool v |e]e] [ovacombmm [#|#|#] ¢ [+]¢] | === -
4 AS ou Graphlte ou PTFE Acid chlorides | =|=|=]=|= Ethyl cellulose + |+ Petroleum (Crude oil + k[ #[+
2 AS pour BA-202 et BA-203 Acrylic acid + - - Ethyl chloride [gas] == === Phenol (Carbolic acid) =|l==]=
Acrylonitrile === == gas| + LA NN Phosphoric acid, 40% + - -
COMPOSITION Fibres organiques Fibres aramide Fibres aramide Fibres synthétiques Fibres cellulose Fibres aramide Fibres synthétiques Fibres de verre Fibres minérales Fibres aramide Fibres synthétiques Fibres carbone Fibres aramide Ad7g11 : : : : : ; ih/‘xd?d‘wu : : T e : T
+ NBR + NBR +NBR +NBR +NR +NBR +NBR +NBR +NBR +NBR graphite +NBR +NBR +CSM Heonas o (e (o |e]+] [Fomomse Fotsssiom sceee ANOBGE
RENFORT ARMATURE Treills métallique Teilis meétalique Trelis métallique Aelyes * fomezn T ol el i R K A A
Alum k[ Formic acid, 85% + - - Potassium carbonate IR
Aluminium acetate |+ = Formic acid, 100% = === Potassium chloride k|| #]#]=
DOMAINES D'UTILISATION Eau, Huiles, Fuel, Eau, Huiles, Fuel, Eau, Huiles, Gaz, Fuel, Excellentes performances, Eau potable , Indus. Eau potable, Gaz, Huiles, Fuel, Lubrifiants, Eau potable, Huiles, Fuel, Hydrocarbures, Gaz, ~ Eau, Hydrocarbures, Fuel, ~ Huiles, Vapeur, Htes temp Acides, Chimie, Auminiom clorse | 4 -| [k W[+ [+ [*]  [Foasumopne ARDDNE
(Liste non exhaustive, voir A, Alimentaire, Gaz, Arr, Gaz pour les industries Eau, Vapeur, Hydrocarbures, ~ sanitaire, alimentaire ol Hydrocarbures, Vapeur, Air Pompe, Valve  Hydrocarbures, Vapeur, ~ Milieux alcalins, Vapeur, Vapeur, Charges Hautes températures, et pressions associées, Gaz, Milieux agressifs e 7 o S e AR -
tableau des compatibilités) Applications alimentaires, automobiles. .. Chimie, Gaz, A, |'attestation de conformité Réfrigérant, Joint Compresseur, Industrie ~ Hautes températures, Hautes températures dynamiaues, Industrie Milieux alcalins Industrie chimique =1=1=] [Forpes W[ #[+| + |+]=| [Powsomosce ARDDNE
modgrées Industrie Navale sanitaire (ACS) est requise universel, Vapeur Automobile et Navale Gaz, Industrie Navale Navale et Automobile et pétrochimique Ammon' s +?]- Fuelol #2]+ ]+ [#]+] [Possimnicie AEEREE
Ammonium bicarbonate | 4 | 4 | # | # [+ | # Gasoline + |4 |44+ Potassium permanganate | 4 | # | = -
. .ABS .AGA AS 4623 ° DVGW DIN 3535‘6 . . . DVGW DlN Ammonium chloride LR IR RE NE N Gelatin AR IEIRENESE] Propane (gas] + IIEBEIE]
AGREMENTS * TZWELL (UBA) ¢ DNV-GL (Lloyd D) * DVGW DIN 3535-6 * BAM (Oxygene) « BAM (Oxygene) ¢ DVGWDIN 3535-6  « DVGW DIN 30653 (ecveaot) ~* BAM (Oxygéne) * BAM (oxygene) «BAM 35356 o TA-LUFT (VDI 2440)  [roonwmmsonse L4 2120 o fa ] fovemeenl  [olalol e Jala]  fropenei o]+ 4]
 EC 1935/2004 * EC 19352004 * TZW ELL (UBA) * BS 7531 Grade X « DNV-GL (Uoyd) * TZW ELL (UBA) * TZWELL (UBA)  EC 1935/2004 * DNV-GL (Lloyd) (oygere) « DVGWDIN — G — R e
* DVGW W270 ¢ DVGW DIN 30653 ex eutr) * DVGW DIN 30653 (ex vP401) « TZW W 270 .;/E/iwglxggggi)o) * BS 7531 Grade X i 30653 e T[] [ (2 [ [e]e] [ e[t lee o]
’DNV—GL(ond) o DVGW DIN 30653 <5 bar) (ex VP401) Santalie * DVGW DIN 3535-6 o EC 1935/2004 'DN\/'-GIE(LIOYd)'WRAS o TA-Luft (VD| 2440) (ex\P401) . Anisole + Hydraulicoil (Glycolbased) | 4 | # | # | # | # | # Silicanes (oil/grease] annene
o TA-Luft (VDI 2440) o DVGW DIN 3535-6 * DVGW W270 o TA Luft (VDI 2440) ¢SO 10497 » ABS ¢ BAM (Oxygene) rgon s e oo [#]#] [roracotbineratge [ 4 [ 2[4 4 [#]#] [soms Ananne
o \\RAS o DVGW W270 o ACS OIEC 1935{200) o EC 1935/2004 o DNV-GL (Lloyd) Asphalt NEH D - Sodium aluminate + [+ N
o TZWELL (UBA ¢ BS 7531 Grade X o BS 7531 Barium chloride MR Hydrazine =l === Sodium bicarbonate MRS
o EC 19352004 ¢ £C 19352004 o TZW ELL (UBA) ¢ EC1935/2004 o TA Luft (VDI 2440) » WRAS « TIRE SAE API 607 Grade X S c == == [t o i e v R P ARaRRNE
CARAGERISTIQUES TECHNIQUES Benzene + TAEREIE] Hydrochlaric acid, 10% - - Sodium carbonate I AEIERERE]
: Benzoic acid + Hydrochlaric acid, 37% -] | - - Sodium chloride (AR IE N BE I
¢ Masse Volumique glcm’  DIN 28090-2 1.8 1.8 1.8 1.8 1.5 1,7 1.5 1.8 1.7 2,0 1,6 18320 1,7 19422 19 z“ * B T :'::t:*z ol el il ::h’d”d Gl il Bl
0-ethanol + FIEREIE] lydrofluoric acid, 48% == === odium hydroxide + -
¢ Compressibilité % ASTM F36/) 9 10 9 7 16 11 25 7 10 8 10 i 9 i 10 Black lquor + [ I P w# ] | #|* | [ sotommpoctionte et 4 | 7 |- -
* Reprise élastique % ASTM F36/) 60 60 55 55 55 60 64 55 60 55 55 50 60 55 45 z RN KL ‘”[ : * : : : - :“ |l
3 3 aric acid PO I R A IR Isobutane (gas! odium sulfate IR IR
* Résistance traction MPa  ASTMF152 8 8 11 7 7 14 6 11 13 17 11 17 12 15 12 P—— O o T e [+ ]+ ] [tomains o=+ -
.Relaxationéchaud D|N 52913 Butane (gas] + ERFIE] Isoprene + |k || * Starch PO IO IO R I
Butyl alcohol (Butanol] IR AR NEARY sopropy! alcohol (Isopropanoll | & | [ & | # | # | % Steam + |+ + | *
50 MPa, 16h, 175°C MPa 20 25 25 35 11 P 30 38 35 30 32 30 35 30 25 bt e L hh oo NRREE
50 MPa, 16h, 300°C MPa - - - 30 - 23 20 33 27 25 25 25 30 25 - Celewn clorse el N N I el B K Styens *
P TP Calcium hydroxide Lactic acid + - Sugars (AR IEARE BRE IR ]
* Perméabilité au gaz mg/ (.m) DIN 3535-6 0,04 0,08 0,07 0,06 0,03 0,02-\WRAS 0,009 0,03 0,05 - 0,08 <1 0,09 - 0,09 R : : : : : : — by e e e B +T
o Varlatlon épa'sseur apI’éS Immel'Slon ASTM F146 Carbon monoxide (gas) IEIEIEREIE] Lead arsenate | E| ] = Sulfur dioxide [gas) +
. ellosolve lagnesium sulfate LAEIE R RN ] ulfuric acid, 20% == ===
Ol RM 903, 5h, 150°C % 10 8 8 8 30 2 2 3 5 8 5 | <10 5 | 8 - e LR e Tl T e DT
ASTM Fuel B, 5h, 23°C % 10 10 10 10 20 5 6 5 6 - 8 <10 5 - - Chorne inwater =[=]=T=]=]| [watease +[* =] [suuytcnorse -1=1-1-1=
* Module de compression DIN 28090-2 o T e LD e DOEEHE
A‘[emp ambiante €xsw % o o 8,5 7.6 o 95 18,4 6,9 10,8 8,5 124 o 7.3 - - Chloroprene - Methyl chloride (gas - Tetrahydrofuran [THF) =|=]=1=1-
; ; Chlorosilanes - | - Methylene dichloride - Titanium tetrachloride EH
Atemp elevee EWSW/ZOOOC % - - 25 11’4 - 16'1 14’6 7'9 11 15’8 14 - 8’3 - - Chromic acid - | - Methyl ethyl ketone (MEK] Toluene + | ||+
¢ Relaxation au fluage DIN 28090-2 Citric acid |+ - N-Methyl-pyrrolidone (NMP] - 24-Toluenediisocyanate
Atemp ambiante €xaw % - . 5,1 32 - 47 10 33 41 42 505 | - 36| - : L Eaba s I ey o B D i R ey £ o oy o
opper sulfate N S I S Mineraloil ASTM no.1) | 4 HEIEIE] Trichloroethylene = ===
Atemp élevée EWRW/ZOO°C % - - 1,2 0,8 - 0,8 1,6 1,2 0,8 0,7 1,3 - 1 - - Creosote Motor oil + OEREIE Vinegar FlE[H[F )]
¢ Conditions maximum d'utilisation E\g[cw‘ + T zthmj % : R jjdmjm‘d‘ S T-1-1-
Températures ~ Pointe ~ °C 180 250 280 350 180 350 350 440 440 400 350 350 400 400 200 — W[ 2o ¢ #]e] [nessom ST [eer w e[+ +]+
Continu ~ °C 140 200 220 270 140 250 250 350 350 350 280 280 300 300 150 e e T Tl Rkl AL LS Ll R A L
Decalin + I IREIEIE] Nitrogen (gas) [LAEJE R BE R ] XYylenes + LR BR AR
Vapeur ~ °C 120 160 180 230 - 200 200 250 300 - 250 250 280 280 Dot e [e] 4] 4]e] [Mosgseno B I P -T-1-1-
Pression Bar 40 50 80 100 40 100 100 120 120 140 100 110 120 110 60 Dheney e = feoe M ELALELILA T . il il Il
Dibutyl phthalate + Oils [Essential] + HENEIE] + Compatible
Dimethylacetamide [DMA] - Oils [Vegetable) + LI NE IR ] Compat\b\e suivant appl\cation
ISO 14001 e T e oo T e] ;e ioocante
|SO QOO] . BA-202 0 BA-203 w BA-50 - BA-EF - BA-U BA-SOFT i ' BA-F " BAC o Oleurn Sulfuric acd, fuming] % Excepté pour les matériaux agréés BAM
Test sur échantillon épaisseur 2 mm “ . . . . . . . . Les caractéristiques techniques mentionnées ci-contre et ci-dessus sont des valeurs moyennes typiques
I Bonne étanchéité £ . . . . . . o obtenues selon les méthodes de tests indiquées et peuvent donc étre susceptibles de variations de fabrication
I Précaution d'emploi recommandée sous vapeur P e | w0 m i m W e | Cm o % m m de He w m | oo o w2 | aa e e e e o B e e | PR B o b e | I | | AT | o e e normales. Elles sont fournies a titre indicatif et peuvent étre modifiées sans préavis. Elles ne constituent
Avis technique recommandé T e e e TR T AR R T UL TR TP AU pas une garantie et nous vous recommandons d'effectuer un essai avant la mise en oeuvre définitive.






